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Descripcién  Los utillajes y equipos de fabricacién son fundamentales en la industria ya que permiten optimizar los
general procesos de fabricacién y reducir los tiempos y costes de produccion.

Resultados de Formacion y Aprendizaje

Cddigo

Al Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o
aplicacién de ideas, a menudo en un contexto de investigacion.

A3 Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse a la complejidad de formular juicios a
partir de una informacién que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales
y éticas vinculadas a la aplicacién de sus conocimientos y juicios.

A5 Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que
habra de ser en gran medida autodirigido o auténomo.

Cl CET1. Proyectar, calcular y disefiar productos, procesos, instalaciones y plantas.

C3 CET3. Realizar investigacién, desarrollo e innovacién en productos, procesos y métodos.

C5 CET5. Gestionar técnica y econdmicamente proyectos, instalaciones, plantas, empresas y centros tecnoldgicos.

c8 CETS8. Ser capaz de integrar conocimientos y enfrentarse a la complejidad de formular juicios a partir de una
informacion que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales y éticas
vinculadas a la aplicacion de sus conocimientos y juicios.

C10 CET10. Poseer las habilidades de aprendizaje que permitan continuar estudiando de un modo autodirigido o
auténomo.

Cll CET11. Conocimiento, comprensién y capacidad para aplicar la legislacién necesaria en el ejercicio de la profesién de
Ingeniero Industrial.

C13 CTI2. Conocimiento y capacidad para proyectar, calcular y disefar sistemas integrados de fabricacién.

D5  ABET-e. La capacidad para identificar, formular y resolver problemas de ingenieria.

Resultados previstos en la materia

Resultados previstos en la materia Resultados de
Formacion y
Aprendizaje
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- Conocimiento de las posibilidades de disefio a cada proceso de transformacién de materiales Al

- Conocimiento de programas de simulacién de procesos asistida por ordenador. A3
- Seleccionar, disefiar y optimizar los procesos de transformacién para un material en funcién del disefio, A5
uso del producto y su impacto ambiental. Cl
- Proponer soluciones innovadoras de producto en base a los materiales y sus procesos. C3
- Conocer y valorar el proceso experimental utilizado en los procesos de fabricacién asi como conocer los C5
medios y utillajes necesarios. C8
- Dominar los conocimientos bésicos para la elaboracién de proyectos de utillajes y herramientas de C10
fabricacion. Cl1
- Profundizar en las técnicas de fabricacién e innovaciones en la fabricacién de utillajes y herramientas.  C13
D5
Contenidos
Tema
Tema 1.- Introduccién a la Fabricacién Avanzada
Tema 2.- CAD/CAM/CAE CAM aplicado a procesos de mecanizado

CAE aplicado a procesos de fundicién metélica
CAE aplicado a procesos de inyeccién de polimeros
Tema 3.- Disefio para Fabricacién y Montaje Disefio conceptual
Disefio para ensamblaje
Seleccion de material
Disefo para fabricacion
Tema 4.- Calculo y disefio avanzado de utillajes  Analisis de la pieza
para procesos de fundicion metdélica Diseno del molde
Fabricacién del molde
Célculo de costes
Tema 5.- Célculo y disefio avanzado de utillajes  Analisis de la pieza
para procesos de inyeccién de polimeros Disefo del molde
Fabricacion del molde
Calculo de costes
Tema 6.- Mecanizado Avanzado Mecanizado de 5 ejes
Mecanizado de Alta Velocidad

Planificacion

Horas en clase Horas fuera de clase  Horas totales
Actividades introductorias 3 1 4
Leccién magistral 6 6 12
Aprendizaje basado en proyectos 25 43.5 68.5
Proyecto 2 20 22
Presentacién 1 5 6

*Los datos que aparecen en la tabla de planificacién son de caracter orientativo, considerando la heterogeneidad de
alumnado

Metodologias

Descripcion
Actividades 1 sesién de 1 hora, y 1 sesién de dos horas de duracidn en las que, tras explicar a los alumnos en
introductorias que consiste la metodologia de aprendizaje basado en proyectos, se le informara de la hoja de ruta
a seguir durante el curso
Leccién magistral 2 sesiones de 1 hora y 2 sesiones de dos horas de duracién, a realizarse en el Taller de Area IPF de

la EEI (Campus Lagoas Marcosende) enfocadas al aprendizaje tanto del software CAM como de los
equipos de fabricacién que el alumno debe manejar durante el curso
Aprendizaje basado en 9 sesiones de 1 hora y 9 sesiones de dos horas de duracién, a realizarse en el Taller del Area IPF de
proyectos la EEI (Campus Lagoas Marcosende) enfocadas al desarrollo de proyectos reales de disefio y
fabricacion de utillajes y componentes.

Atencion personalizada

Metodologias Descripcion

Aprendizaje basado en Se establecerd un calendario de tutorias, tanto en modalidad presencial como online a

proyectos través de Campus Remoto

Leccién magistral Se establecerd un calendario de tutorias, tanto en modalidad presencial como online a
través de Campus Remoto

Pruebas Descripcion

Proyecto Se establecerd un calendario de tutorias, tanto en modalidad presencial como online a

través de Campus Remoto
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Evaluacion
Descripcion Calificacién  Resultados de
Formacion y
Aprendizaje

Proyecto El alumno realizard un proyecto practico de disefio y fabricacién de un molde o 70 Al C1 D5
utillaje. En su elaboracién utilizara el software CAD/CAM/CAE Autodesk Inventor A5 C3
Professional y los equipos de fabricacién disponibles en el taller de fabricacién C10
del Area IPF en la Sede Campus de la EEI C13

PresentacidonEl alumno documentard, y presentard, el proyecto desarrollado durante el curso 30

Otros comentarios sobre la Evaluacion

PRIMERA OPORTUNIDAD (Enero):

a) Modalidad de Evaluacion continua

La evaluacién continua se realizara durante el periodo de imparticién de la materia.

En esta modalidad, todas las pruebas son obligatorias. La contribucién de cada prueba a la nota total es como sigue:

1) Primer Informe del Trabajo. Al inicio del proyecto el alumno presentard un primer informe en el que detallara tanto los
objetivos del trabajo como los recursos y el planning de ejecucién, debiendo quedar demostrado tanto la idoneidad del tema
elegido como la viabilidad de su fabricacién con los recursos disponibles en el taller mecanico del Area IPF en la Sede
Campus de la EEI (10% de la calificacion).

2) Segundo Informe del Trabajo. A mitad de proyecto el alumno presentara un segundo informe que refleje el estado de
evolucién del proyecto, analicé el grado de cumplimiento del plan inicialmente previsto y, de ser necesario, proponga las
posibles medidas correctoras necesarias para lograr el cumplimiento final de los objetivos previstos (20% de la calificacién)

3) Informe final del Trabajo. Este informe, que constituird la memoria del trabajo constituird la documentacién final del
trabajo, es decir, célculos, planos, hojas de proceso, costes, [J. (40% de la calificacién).

4) Presentacién del Trabajo. Con posterioridad a la entrega del Informe Final del Trabajo, el alumno hard una presentacién
publica del mismo (30% de la calificacién)

Para superar la materia en la primera edicién del acta por evaluacién continua, se deberd alcanzar un 40% como
minimo en cada uno de las pruebas anteriormente escritas.

En el supuesto de que el estudiante no alcance este minimo en alguna de las pruebas de Evaluacién Continua o,
habiéndolo alcanzado, no logre un minimo de 5 (escala 0 a 10) en el global de la asignatura, se considerard que no ha
aprobado la asignatura y debera presentarse a la Segunda Oportunidad (mes de junio/julio).

En el caso de no alcance el minimo en alguna prueba de evaluaciéon continua, y la suma de las calificaciones sea
superior a 5 (escala 0 a 10), en su acta figurara 4,9.

b) Modalidad de Evaluacion global.

Aquellos estudiantes que renuncien a la metodologia de evaluacién continua y por lo tanto utilicen la metodologia de
evaluacién global, seran evaluados Unicamente en base a:

1. Informe final del Trabajo. Este informe, que constituird la memoria del trabajo constituird la documentacion final del
trabajo, es decir, cdlculos, planos, hojas de proceso, costes, [J. (70% de la calificacién).

2. Presentacién del Trabajo. Con posterioridad a la entrega del Informe Final del Trabajo, el alumno hara una presentacién
publica del mismo (30% de la calificacién)

Manteniéndose los requisitos de notas minimas expuestos en el caso anterior
SEGUNDA OPORTUNIDAD (Junio/julio):

En la Segunda Oportunidad todos los estudiantes serén evaluados siguiendo las directrices establecidas en la modalidad [Jb)
Evaluacién global[] de la Primera Oportunidad

Compromiso Etico: Se espera que el alumno/a presente un comportamiento ético adecuado, tal como se recoge en los
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Articulos 39, 40, 41 y 42 del Reglamento sobre la evaluacion, la calificacién y la calidad de la docencia y del proceso de
aprendizaje del estudiantado, aprobado en el Claustro del 18 de Abril de 2023. En el caso de detectar un comportamiento no
ético (copia, plagio, uso de aparatos eléctricos no autorizados, y otros) se considerard que el alumno no relne los
requisitos necesarios para superar la materia. En este caso, la calificacién global en el presente curso académico sera de
suspenso (0.0).

AVISO: En el supuesto de haber discrepancias entre las diferentes versiones lingiliisticas de la guia,
prevalecera lo recogido en la version de castellano.

Fuentes de informacién

Bibliografia Bdsica

John G. Nee, Fundamentals of Tool Design, 978-087263-867-9, 62, SME, 2010

Camarero de la Torre, Julidn, Matrices, Moldes y Utillajes, 12, CIE Dossat 2000, 2003

Bibliografia Complementaria

Tickoo, Sham, CATIA V5-6R2014 for designers, 122, Schererville, IN : Cadcim Technologies, 2015

Tickoo, Sham, Autodesk Inventor Professional 2020 for Engineers and Designers, 97-93-89423-10-5, 12, BPB
Publications, 2019

Campbell, John, Complete Casting Handbook: Metal Casting Processes, Metallurgy, Techniques and Design, 22,
Elsevier, 2015

Dangel, R., Injection Molds for Beginners, 12, HANSER PUBLICATIONS, 2020

Lerma Valero. J.R., Plastic Injection Molding, 978-1-56990-689-7, 12, Hanser, 2019

Shoemaker, J., Moldflow Design Guide A Resource for Plastics Engineers, 12, Hanser, 2006

Recomendaciones

Otros comentarios

Compromiso ético: Se espera que el alumno presente un comportamiento ético adecuado. En el caso de detectar un
comportamiento no ético (copia, plagio, utilizacién de aparatos electrénicos no autorizado, y otros) se considera que el
alumno no redne los requisitos necesarios para superar la materia. En este caso la calificacién global en el actual curso
académico sera de suspenso (0.0).
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